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SCHEMA FUNZIONAMENTO DISSIPATORE A LIQUIDO

VASO DI ESPANSIONE

Dissipatori a liquido

\\ Sy VENTOLE

4

COMPONENTE ELETTRONICO

SCAMBIATORE

BASE DI ALLUMINIO TUBI DI RAME

Nei casi in cui il carico termico sia talmente elevato e concentrato da
non consentire I'impiego di un dissipatore ad aria, si puo ricorrere all’
utilizzo di dissipatori a liquido.

| dati di progetto sono essenzialmente la potenza da dissipare, la di-
mensione totale, il numero ed il percorso dei tubi.

Il dissipatore ad acqua & generalmente composto da:

Un piatto in alluminio, un sistema di canalizzazione in tubi di rame op-
portunamente curvati e provvisti di raccordi di collegamento.

Il tubo di rame viene inserito meccanicamente in in una sede opportu-
namente sagomata realizzata nella base di alluminio senza I impiego
di collanti. Una volta assemblato il tutto, si provvede ad eseguire la
spianatura, della superficie di appoggio dei componenti, in modo da
garantire un perfetto scambio termico.

' Portata . . #
10 liter/minute TUBI DI RAME

Temperatura acqua in ingresso 16° ¢

Temperatura acqua in uscita
p q 220 ¢

Potenza dissipata 2700 W >

Temperatura superficiale o Tndice
37° ¢
Tndex

0,0077 ° c/W






